Dialog Results 

Dialog 



Page 1 of 1 



Artificial skins furs felts etc with fibre - like projections over whole surface 
Patent Assignee: KUREHA KAGAKU KOGYO KK 



Patent Family 


Patent Number||Kind||Date |Application Number Kind Date 


WeekJ|Type| 


DE 1964736 ||A J 


197028||B 1 


FR 2030102 _||a | 


197103| 



Priority Applications (Number Kind Date): JP 6894252 A ( 19681224) 



Abstract: 

DE 1964736 A 

Composite thermoplastic synthetic sheet is first produced with imbedded net-like structure at least on one side, and this 
structure is drawn out or dissociated from the synthetic sheet while its surface is heated to a temp, close to m.p. 

Derwent World Patents Index 

© 2005 Derwent Information Ltd. All rights reserved. 
Dialog® File Number 351 Accession Number 712632 



http://toolldt.dialog.com/intranet/cgi/present?STYLE^ 2/1/2005 



Int. Q.: 



BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 
DEUTSCHES PATENTAMT 




Deutsche Kl.: 



D 04 h, 1/00 
A 41 g, 13/00 



8h,8 

3 e, 13/00 



Offenlegungsschrift 1 964 736 



Aktenzeichen: P 19 64 736.0 

23. Dezember 1969 



Offenlegungstag: 9. Jul! 1970 



® 


UniohsprioritUt 






Datum: 


24. Dezember 1968 


® 


Land: 


Japan 




Aktenzeichen: . 


94252-68 


® 


Bezeichnung: 


Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen Fellen und fflmlichen 




haarartigen Stoffen 


® 


Zusatzzu: 






Ausscheidung aus: 




® 


Anmelden 


Kureha Kagaku Kogyo Kabushiki Kaisha, Tokio 




Vertreter: 


Reichel, Dr.-Ing. Wilhelm; Reichel, Dipl.-Ing. Wolfgang; 






PatentanwHlte, 6000 Frankfurt 


® 


AlsEffinderbenannt: 


Ichinohe, Seiichiro; Esaka, Akira; Iwaki, Fukushima (Japan) - 



Benachrichtigung gemSB Art. 7 § 1 Abs. 2 Nr. 1 d. Ges. v. 4. 9. 1967 (BGB1. IS. 960): — 



vO 
vO 



O 6.70 009828/1*39 8/80 




196A736 



6151 



Kureba Kagaku Kogyo Kabusbiki Kaiaba, Tokio.Japan 



Verfahreu zur Heratellung von kunatlieben Fellen 
und abnlioben baarartigen Stofferu 



Die Erfindung betrifft kunatliohe Felle, Peize, Filie, 
eamtartige Stoffe, Buokakin und dergleiohen und beziebt 
aiob inabeaondere auf ain Verfabren zur Heratellung der- 
artiger Materialien , die eine Kunatstoffaohiobt entbalten, 
welche mindeatenB auf einer Seite mit einem Pell.? von 
baarabnlioben dunnen Faaern bedeokt ist. 

Bekannte Verfabran zur Heratellung derartiger Materialien, 
die im folgenden kurz ala kunatliche Felle beseiobnet war- 
den, benutzen daa elektriaobe Binpflanzen von Haaren unter 
Verwendung von Klebatoffen, Oder Vervielfaltigungaprozeaae 
unter Zuhilfenahme von. Metallforiran, Wabvarfabren oder 
Oberflacbeubebandlungen mit ISaunganitteln. Die Zabl der 
Kunatetoffe fur die Heratellung von feinen Paaera dieaer 
Art iat Jedoon beaobrankt und die Herstellungaverfahren aind 
kompliziert und teuer. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, dieae Scbwierig- 
keiten zu beaeitigen und ein Verfabren aovie Gerate anzuge- 
ben, mit denen kttnatliobe Felle mit niedrigen Koaten auf 
ir.duetriellea Wege der Masseufertigung hergeatellt werden 
konnen. Dia kttnatliohen Fella sollea siob wie aaturlione 
Falle anffiblen, ele eolleu sMsttum, a&miegaaa aein und 
siob in alien Eigeneobaf tsm wi\ uatf&lioben Peilen , Felaen 
und abnlioben Materialien aeaaen Wtonen. 

GemaS der Erfindung kBnnen dieae Aufgaben daduron gelBet 
werden, dafl ein netaartigea Gebilde von einer Kunetatoff- 
gobiobt abgezogen wird, in die daa netzartige Gebilde ein- 
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gebettet let, wobei diinne Paeera vie die Haare eines Pelles 
erzeugt werden. 

Venn man ein netzartigee Gebilde von einem Kunststoffblatt 
abhabfc Oder abzieht, in das es eingebettet ist, dann vriirde 
man norma lerweise ein Erzeugnis erwarten, bei dem ein netz- 
formiges Master in die Oberflaohe des Blattes lediglioh ein- 
gesohnitten oder eingepragt 1st. Es wurde jedoch gefunden, 
dafi haarahnliohe Pasern ah der Oberflaohe des Blattes erzeugt 
werden, wenn das netzfbrmige Getoilde abgezogen oder abgesoh&lt 
wird, solange die Oberflaohe des Blattes auf eine Tempera tur 
in der Hahe ihres Sohmelzpunktes erhitzthst, woduroh sioh das 
Blatt in ein Material verwandelt, welches im Aussehen und 
dem Geftihl naoh einem Pell ahnelt. 

Weitere Eigsnsohafteu , Einzelheiten uafi Anwendungsmoglioh- 
keiteu der Erfindung werden au/r -l?r *:lgenden Besohreibung 
von bevorsugten Auoftthrungs^e itv v'l ir: srsiehtlioh, die im 
Zusammenhang mit der Zeiohn^ig -taher besohrieben werden. 

In den ZeichauEgsn 1st s 

Pig. 1 eine scb.^satisohe Seitenansioht einee derates cws Aus- 
ftthrung der Erfindung , bei deia eine heiSs Wals* benutzt 
wire} 

Pig. 2 eine sohemr;isohe Seitenansicht eine.s Gerates, bei 
dem eine heifle Platte verwendet wird; 

Pig. 3 eine sohematiaohe SeitenanRioht eines Gerfttes, bei dem 
ein hei3er Strahl verwendet Wa?4| 

Pig. 4 let ein Teilaehnitt dureh ein .llatt tinsvi Materials 
gemaB der Erfindung; 

Pig. 5, 6 und 7 Bind leUeesaitt* duroh ktinatliohe Pelle, die 
gemafi der Srfindung hergestcllt wurt-len; 

Pig. 8a , 8b und 8o Bind photographieohe Daretflllungtn vor. 

der Oberflaohe kiinstlioV$r Pelle gesi£8 **r Brfi**ung, und 

Pig. 9 1st eine sehematieohe AneUht ginee AuefUirungalE«i- 
epieles fUr etna ApjAX&'Ue ««a kontinuierliohen Her - 
etellen von kunetlioiwn Pellen geaaB der Erfindung* 

001* 1*71131 BAD ORIGINAL 
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In den Figuren I, 2 und 3 sind Ausfiihrungsbeispiele von Gerfiten 
zur praktisohen Burohfttbrung des Verfabrene der Erfindung 
dargeatellt. Das fiir das Verfahren vorbereitete Material 1st 
in jedem Fall ein Blatt A , welches ein Substrat Oder eine 
Unterlage 1, eine Xunetstoffsehioht 2 auf der Unterlage 1 
und ein netzahnUob.es Gebilde 3 in der Kunststotffschioht 2 
eingebettet enthSlt. Hachdem das »etzartige Gebilde 3 von 
den Blatt A in der waiter unten beaonriebenen Weise abgezogen 
worden ist, ergibt sbh ein kunstliches Fell B. In jedem Fall 
wird das gesohichtete Gebilde aua der Uhterlage 1 und der 
Kunststoffsohioht 2 urn eine Walze 5 berumgeSiihrt. 

Das vorbereitete Blatt A wird kurzzeitig in einem quer-. 
verlaufenden Bereicb nit Hilfe einer aeiflen Walze 4 (Fig.,1) 
Oder einer heiflen Platte 4a (Fig* 2) Oder mit Hilfe eines 
heifien Strahls 4b (Fig. 3) erhitzt, damit die Kunststoff - 
sohicht 2 in diesem querverlaufsnden Bereicb schmllst • Ben 
einen Ende des netzartigen Gebilde a 3 wird eine Kifaft in ge- 
eigneter Biobtung zugeftthrt, so daB das Gebilde in dem er- 
hitzten Bereich von den Blatt A abgezogen wird. Bel diesem 
Vorgang warden dtinne haarartige F & sern auf der Oberf Ifiohe 
des Blattea 2 aua Kunststoff erzeugt, von dem das netztformige 
Gebilde abgezogen worden ist. Biese Fa8ern warden mit Hilfe 
einer Ktihlvorriohtung z.B. nach Fig. 1 mit Hilfe eines ktihlen- 
den Gebiaseatrahles 6 gekUblt, worauf das kiinstliohe Fell B 
fertig ist. 

Bei den dargestellten Beispielesw&rt das vorbereitete Blatt A 
an den Heizelementen 4 , 4a und 4b vorbeigefuhrt und der vor- 
ttbergehend gesohmolzene Querbereiob bewsgt slob stSndig 
relativ su dem Blatt A , so dafi der Heretollangsvorgang gemifl . 
der Erfindung forteehreitend liber das Blatt A hinweg statt- 
f indet und das Mnatliehe Fell B kontinuierlieh bergeetell- ■ 
wird. 
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Es wurde festgestellt, dafi das Aussehen und die Dieke der 
baarfthnliohen dtinnen Fasern dee sich ergebenden kiinstliohen 
Pelles naoh Wunsoh dadurch verfindert werden konnen, dafi 
versohiedene ver&nderliohe GriJfien ,z.B. die lemperatur des 
Heizelementes 4, 4a oder 4b , die lage der Walze 5 f die 
Strbmungsgeschwindigkeit des ktthlenden Gebl&sestrahls 6 , 
die Riohtung des Strahles und die Eigenschaften des netzarti- 
gen Gebildes 3 verfindert werden. Auf diese Weise konnen z.B. 
Gebilde erzeugt werden, die in Fig. 5 , 6 und 7 bezw. Fig. 8a, 
b mid c dargestellt sind- 

Ein rorbereitetes Blatt A iet in Fig. 4 vor dem Abziehverfah- 
ren im Sohnitt dargestellt. Ahnliche Sohnitte zeigen in Fig. 
5, 6 und 7 ktinstliohe Felle mit faserartigen Bestandteilen 
versohiedener Ausbildung, die sich bei versohiedenen Verfah- 
rensbedingungen ergeben. 

Es ist moglich, die Ausbildung der faserartigen Ttile der 
kiinstliohen Felle gem&fi der Erfindung in einem weiten Bereioh 
zu ver&ndern. So konnen z.B. Fasem mit einer Lange von 
5 bis 10 000 Mikron und mit einem Durohmesser von wenigen 
Mikron bis etwa 100 Hikron gebilde t werden, und es lassen 
sioh auoh Fasem mit einem kreisformigen , einem dreieckigen 
Oder einem viereokigen Quersohnitt Oder mit gekrtimmtan bezw. 
gekrftuselten End en herstellen. Die Fasern kbnnen ftmer so 
geformt sein, dafi sie reohtwinklig zu dev. lint er lage 1 stehen 
oder dafi sie eine Heigung gegenUber der Uhterlage haben, so* 
wle eine besorzugte Riohtung. Ber Ausdruok M Fasern H soil 
sowohl verhttltnismftfiig lange und dttnne haarfihuliohd Gebilde, 
ale auoh verhSltnismttflig dickere Voreprttnge oder Ansfitze 
bezeiehnen. Obwohl das Ktihlgeblttse 6 weggelassen werden kann, 
wetm die Arbeitsgeschwindigkeit des Blattes A niedrig iet und 
die lemperatur des Htiztlementee z.B. der heifien Waist fitxx 4 
niedrig 1st, kann die Verwendung tines Geblfteestrahls in dtn 
' Fttlltn zweokmftfiigsein, in denen das Blatt mit hoher Gttohwin- 
digkeit bewegt wird und das ktinstliohe Fell dabti trztugt 
werden toll. 

009828/1630 ^ad original 
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Bei der Heratellung des Blattea A wird das netzartige Gebilde 
3 miudeatene so tief eingebettet, daS die Tiefe dor Haifte 
der Bioke entaprioht, trad zwar erfolgt die Einbettung voll- 
standig in die Kunetstoffschiobt 2 , urn die E©rstellung von 
dttnnen Pasern zu erloiohtera. 

Bei der Ausftthrung der Brfindung iet es nicht unbedingt not- 
wendig, Gerate nach Pig. 1, 2 Oder 3 zu verwenden, sondem ea 
kbnnen auoh andersartige aerate im Sine der Brfindung benutzt 
werden. Zum Beiapiel fcasn ein netzartiges Gebilde in Form 
einea endloaen Bandea benutzt warden, daa ahulich vie ein 
Bandforderer angetrieben wird, wobei ea kontinuierlioh in 
daa Blatt A eingebettet und wieder abgezogen wird. Bine wei- 
tere andere Auaftthrungsform beoteht in der Terwendung von 
Hoohfrequenzenergie zum S 0 hmelzen des Kunatatoffbelagea 2 in 
dam Bereich , in dam daa netzartige Gebilde abgezogen vird. 

Bine weitere Abart beateht darin, daB ein netzartigea Gebilde 
vorher auf der gahaizten Walze 4 naeh Pig. 1 aufgewiokelt let, 
wobei die Brebung dar tolze daa Sobmelzen und die Bildung 
der dttnnen Paaera ergibt. In dieeem Pall ist ®s notweudig, 
die Kunatatoffaobiobt 2 nacb dam Einaetten des netzartigan 
Gebildea und unmittalbar vor dem Abziehen etwas zu ktthlen. 

Venn man die Xunatatoffaohiobt 2 daa Blattea A zum Soh&umen 
bringt, iat ea moglioh, dem Brzeugnia varaohiedene Eigeneohaf- 
ten bezttgliob daa Bertthrungagefitthla zu geben, Jedooh kann 
ea auoh wttnsohenawert aein, kein Aufaohaumen zu benutzen. 

Pttr daa netzartige Getellda » daa gemfiS l»r Brfindung in die . 
Kunatatoffaobiobt aingebettat ist 8 tort die ^crm dar e 
Zuetand im Zeitpunkt der Verwen&v* d,h. wahrend dar Brbitzung 
und dem Abziehen von Bedeutung und a'ioht ao aabr daa Yerfah- 
ran der Heratellung dieaea Gebildea. AuSer dam Verfabren, bei 
dam ain netzartigea Gebilde durota Brhitaan und Bindrttoken 
in eine vorher eraeugte Kunatatoffaobioht aingebettat wird, 
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kaun auoh a in Verfahren benutzt werden, bei den ein Kunst- 
stoff in geeigneter form z.B. als Pcste, Lbsung Oder Pulver 
als. tfberzug auf a in netzartiges Gebilde aufgebraoht wird. 

Bei einem AusfUhrungsbeispiel naob Fig* 9 kann ein netzartiges 
Gebilde 3 graflerer LSnge auf eine Rolle 3a aufgewiokelt sain* 
Es wird von dar Rolle abgewickelt und in das Her stellungs ver- 
fahren eingeftthrt, indem ea mit Hilfe einer Ptthrangsplatte 9 
in ein gesohmolzenes Kuustharz in eine a Behalter 8 eingetauoht 
wird, so da8 das netzartige Gebilde mit den Kunststoff tiber- 
zogen ist. Das netzartige Gebilde wird dann aus dem Tauohbe- 
h&lter 8 herauabewegt und ttberschttssiges Kunstharz wird mit 
Hilfe der Quetschwalzen 10 abgequetscht • 

Baa netzartige Gebilde 3 Iftuft dann unter einem Vorerhitzer 11 
hinduroh und nimmt einen halbf eaten Zus*>and ein, bei dem das 
Gebilde mit der Unterlage 1 dur *h B^chiebtungswalzen 12 ver- 
einigt wird* Die Sehiohtkombinctivn bsstehend aiza dam Gebilde 
3 und der Unterlage 1 wird dann duroh einen Heizofen 13 ge- 
ftihrt, wo das Gebilde erhitzt » der Kunststoff verfestigt und . 
aufgesohSLumt wird. ( Venn ein SohSumen der Kunststoff eohioht 
nioht erforderiioh 1st, kann der Of en 13 auoh weggelassan werden) 

Haoh dam Burohlaufen dee Ofans 13 ktthlt siofc das gescuiohtete 
Material ab f wShrend as liber die Kiihlwalzen 14 gefiihrt wird 
und lauft dann zwisohen ainer Bruokwalze 15 und ainar Walze 
16 zum Bedruoken hinduroh, wobei der Walze 16 eine Druokfarbe 
gewtinsohter TBnung dureh die Walzen 17 zugeftihrt wird, ao dafl 
auf die Kunatstoffsohioht das Materials ein Muster auf gedruokt 
wird. 

Das so vorbereitete Band Iftiift dar*n zwiaohen eiaer gehj/ezten 
Platte 4* und einer Walze 5 fihnlich ^ia in Pig. 2 hinduroh 
und naohdem die Ob^rfl&ohe der Kunststoff achicht in die das 
netzartige Gebilde eingabattet ist, geaohwoliea ist, wird 
dieses Gebilde abgezogen , ao dafl aioh tin Pell von haarfthn- 
liohen dtinnen Pasern auf der Oberf laohe dar Kunststoff aehioht . 
bildet. 

009828/1838 bad original 
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Die zur Verwendung der Kunststoff sohioht geeigneten Polymere 
sind gemSfl der Erfindung thermoplastische Polymere, z.B. 
Vinylpolymere einsohlieflltoh Polyvinylohlorid, Copolymere und 
Monomere yon Vinylohlorid, z.B. Vinyl&eetat, Xthylen, Propy- 
len, und Viny lather, Polyathylen, Copolymere und Monomere 
von Athylen,z.B. Vinylaoetat und Aorylatester, Polystyrol 
und Copolymere desBelben und Monomere, die copolymer isierbar sind 
Copolymere von Vinylidenohlorid und Monomere ( einaohl. Vinyl- 
chlorid, Vinylaoetat, Aorylatester, Aorylonitril und dergl.), 
die damit oopolymer isierbar sind, Polymere und Copolymere von 
Aorylonitril, Polypropylen, Polymetbylmetaorylat , Polyvinyliden- 
fluorid, und Copolymere davon, sowie Kondensationsharze , 
einsohlieBlioh Hylonharze, Polyesterbarze und Polyuretanharze. 
Diese Polymere kbnnen einzeln Oder als Mischung von zwei oder 
mehreren der Stoffe verwendet werden. 

Beispiele fur Kunststoff e, die besonders als Ausgangsmateria- 
lien gem&B der Erfindung geeignet sind, sind Polyvinylohlorid, 
Polyathylen, Copolymere von ithylen und Vinylaoetat, Copoly- 
mere von Vinylohlorid und Vinylaoetat, sowie Polyuretane. 

Das netzartige Gebilde gemaB der Erfindung ist z.B. ein Metall- 
drahtnetz, ein geloohtes Blatt oder dergl.. Tfahrend Metall als 
Ausgangsmaterial ftir dieses Gebilde sehr wttnsehenewert ist, 
kiinnen jedooh auoh hothpolymere und andere Kunststoffe benutzt 
werden, die dem Verfahren zur Bildung von Fasera standhalten 
und sich zur Herstellung netzartiger Gebilde eignen. Wahrend 
einzelne lagen des netzartigen Gebildes sohon wirksam sein 
kbnnen, ist es auoh mSglioh, zwei lagen naoh Pig. 8a, 8b und 8o 
oder nooh mehr lagen der netzartigen Gebilde in den Kunststoff 
einzubetten, woduroh sioh fellartige Erzeugnisse versohiedenen 
Aussehens und versohiedener Eigensohaften ergeben. 
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Im allgeaeinen ergibt eine Unterlage 1 mit einer Kunet- 
stoffschioht darauf ein einfaohes Herstellungsverfahren 
and ein befriedigendes Erzeugnis. Eine Unterlage iet jedooh 
niohlfin alien Fallen notwendig. Palls man ein diokea Blatt 
yerwendet, kann eine Unterlage auch wegfallen, so lange nur 
das netzartige Gebilde unter Erzeugung yon haarahnliohen Fa- 
sera abgezogen werden kann. Ala Unterlage kann znm Beispiel 
ein gewirkter Stoff verwendet werden, es kbnnen jedooh auota 
Kunststoffe und Metalle, z.B. Aluminiumfolie Oder Zinnfolie 
benutzt werden. 

Die kttnstlioaen Felle kbnnen gemafl der Erfindung vielffiltige 
Anwendungezweoke finden, z.B. bei der Herstellung von Tep- 
pionen Oder. BodenbelSgen fttr den Hauebalt und ftir das Bttro, 
als Uberzugsstoffe fur Sttinle, Sofas und andere Mbbelstttcke, 
bei Sitzen ftir Fafarzeuge und Fuflmatten, als Kleidungsstoffe 
fttr Mantel und Jaoken, als lederstoffe fttr Schuae, Handtasonen, 
Koffer, Riemen, Gtirtel und dergl. 

la folgenden werden nooh einige Aueftthrungsbeispiele gemafl 
der Erfindung besehrieben, auf die die Erfindung jeoooh nioht 
besotarankt 1st-. 

Beispiel 1 t 

Bezept fur die Kunststoffeohioht. 



Gewiohtsanteile 



Plastifizierungaaaterial (Diisododeovl- 
phthalisohe Saure ) 



Vinyloalorid 



100, 00 



Cadmiumstearat 
Bariumstearat 



100,00 



ffellaio C (Warenzeiohen fttr Azoverb. 

zuo SohSuaen ) 
Antistatisohes Agens 




3,00 
2,00 
0,15 
0,10 



3,00 
0,50 
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Me genannten Stoffe wurden gemisobt und zwei Stunden lang 
nit einer Vakuumpumpe us (0,1 am Hg) evakuiert, um Blasen 

zu entfernen ( Entltif tung) . Das Material wurde dann erbitzt 
und bei 180 °0 5 Minuten mit Hilfe einer erhitzten Pre see in 
einem Blatt von 0,1 mm Moke geformt. Mesas Blatt worde zwi- 
aohen eine Unterlage und ein Brahtnelsss •i-.g roatfreiem Stahl 
oit 200 Maacben eingelegt. Me Anordnung wurde 3 Minuten bei 
180°0 und einem Bruok von 50 kg/em 2 mit einer Heiflpresse er- 
hitzt und abgektihlt und bildete das Auagangamaterial fttr die 
Herstellung dea ktinstliohen Pelles. 

Bas Blatt wurde in einem Gerftt naob Pig. 1 als Blatt A zur 
Herstellung einea kttnstiiohen Pellea unter Einbaltung folgen- 
der Betriebabedingungen benutzt. 

Geaohwindigkeit dea Abziehena i 200 mm /Kin* 



Tempera tur der heiflen Walze t 200°0 
Kuhldttae 6 
mit einer Breite yon 0,05 mm 

einer Lftnge von 100 mm 



und einer Durehaatzfeaotwindigkelt Ton 12 1 iuft /kin. 

Baa kttnetliohe Pell taatte ein pelzartigea Auasehen und einen 
Setanitt ahnlioh Pig. 7 mit Blaaen 7 . 

Aueftihrungebaiapiel 2 t 

fiezept fur die Kunatetoffaobiobt. 

Gewiohtateile 

Polyrinyloblorid (fluapenaion 

Polymeriaat ionapr odukt , 
Grad der Polymerisation 

? 1300) 100,00 

Plaatifiaierunganateriai (Ma^ylpbthalat) 100,00 

Cadmiumatearat 3,00 

B a riumatearat 2,00 

Kotalenatoffaohwarz (Parbagena) 0,11 

Olrot (Parbagena) 0,10 

Oellaio C (siehe oben) 3,00 

Antiatatiaobea Agena 0,50 
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Die Materialmen wurden heifi genisoht und 5 Min. lang 
mit heiflen Walzen bei 150°C geknetet. Dae Material wurde 
zu einea Blatt gepitfBt und ait einem natzfthnliohen Gabilde 
und einer Unterlage vereehen. 

Dae Blatt wurde naoh Fig. 2 Bit einer heiflen Platte 4a 
bei 200°0 behandelt,w&hrend die ttbrigen Bedingungen die 
gleiohen war en, vie in Beispiel 1* Be ergab sioh ein 
fellfihnliohea Erzeugnia von ausgezeiohnetem Auseehen , das 
auoh bezuglioh dee Tastgefuhl* fttrolioh wie das Erzeugnis 
dee Beisplele 1 sioh sjfuhlte . 



Ausfflhrungsbeispiel 3 : 

Rezept ftir die Kunststoffsohioht 



Gowiohtsantelle 



Hoohdruokpoly&thylen (Pillen) 100,00 

ttlrot (Parbagens), ■ 1 0,10 

Kohlenetoffeohvarz (Parbagens) 0,15 

Oellaio 0 (s.o.) 3,00 

Antistatisob.es Agens 0,50 

Die Materialien wurden gemisoht und ait Misohwalzen bei 
U0°0 geknetet und zu eimem Blatt gef ornt , welches dann 
wie in Beispiel 1 verarbeitet wurde, wobei jedoch d'e 
heiflen Walzea eine Teaperatur yon 140°0 hatte. 

Das kunstliohe Pell , das auf diese Weise erzeugt wurde, 
hatte das Aussehen naoh Pig. 8e , wahrond Pig. 6b das Er- 
zeugnis Ton Beispiel 2 und Pig. 8a das lrzeugnis von Bel* 
spiel I. darstellt. 

Ausfflhrnnasbeisaiel 4 i 

Rezept fur die Kunststoffsohioht Qawiohtsanteilo 

Tlnylohlorid (Paste) 100,00 
Plastifisieraaterial (Diiscdodeeyl- 

phthalisohe Saure ) 100,00 

Oadmiumstearat 3,00 

Bsriuastearat 2,00 

Kohlenetoffsohwarz 0,15 

Olrot (Parbagens) 0,10 

• Oellaio 0 (a.o.) 3,00 

Antlstatisohes ^ u , nM 0,50 



- 11 - 1964736 

Die genannten Materia lien wurden gemisotrt und zwei Stunden 
lalng mit Hilfe einer Vakuumpumpe bei 0,1 mm Hg evakuiert. 
Der Kunstetoff wurde als tlberzug auf einem netzformigen Gebilde 
3 aufgebraoht, das dann duroh einen Vorheizer 11 bei 150 bis 
200°0 naoh Pig. 9 geleitet vurde, um eine Halbverfestigung 
zu erreiohen. Eine Unterlage 1 wurde dann mit der Kunst - 
stoff sohioht in halbfeatem Zustand in Bertthrung gebraoht und 
die Kombination duroh Beschiohtungswalzen 12 geftihrt und einem 
Sohmelzofen 13 zugefiihrt, wo sie bei einer Tempera tur von 200 
bis 250°C eine HSrtung und ein SchSumen des Kunststoffes durch- 
machten. Das Material wirde abgekiihlt und bildete das Blatt A 
zur Erzeugung des ktinstliohen Pells* 

Das Blatt wurde in einem GerSt naoh Pig. 2 verarbeitet , um 
das Pell B und das netzformige Gebilde 3 mit einer Gesohwin- 
digkeit von 200 mm/Min# , einer lemperatur der heiSen Platte 
von 200°C zu bilden, wobei die Kiihldttse 6 eine Mtindungsbreite 
von 0,05 mm , eine Dttseul&nge von 100 mm und einen Durohsatz 
von 12 1 Luft /Min. bei Raumtemperatur hatte. 

Auoh in diesem P a ll ergab sioh ein fellahnliohes Produkt von 
ausgezeiohnetem Auasehen und Eigensohaf ten fihnlioh denen des 
Beispiels 1. 
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Patentansprxiohe 



JLy Verfahren zum Herstellen von kunstlichen Fellen mit 
faserartigen Vorsprungen an der ganzen Oberflache, 
daduroh gekennzeichnet, daB erst 
ein zusammengesetztes Blatt mit einer thermoplastischen 
Kunststoffsohicht und einem in die Schicht mindestens 
auf einer Seite eingebetteten netzartigen Gebilde vorbe- 
reitet und dann das netzartige Gebilde von der Kunststoff- 
schioht abgezogen Oder abgetrennt wird, wahrend die Ober- 
flSche der Schicht auf eine dicht beim Schmelzpunkt lie- 
gende Tempera tur erhitzt wird^ 

2. Verfahren zum Herstellen von ktinstlichen Pellen nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
vor dem Abziehen ein Muster auf das zusammengesetzte Blatt 
aufgedruckt wird. 

3. Verfahr.en nach Anspruch 1 Oder 2, daduroh ge- 
kennzeichnet, dafl das zusammengesetzte Blatt durch 
Aufbringen einer Kunststoffsohicht als Uberzug auf das netz- 
artige Gebilde und Harten des Kunststoffes, sowie durch Be- 
festigen einer Unterlage an dem Blatt hergestellt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadur^ch ge- 
kennzeichnet, daB das netzartige Gebilde in 
die Kunststoffsohicht duroh Erhitzen der Schicht und Ein - 
pressen eingebettet wird. 
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FIG. 8(a) 
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